茂名分公司新建冷却液生产线项目竣工环境保护验收意见
2024年8月21日，中国石化润滑油有限公司茂名分公司成立茂名分公司新建冷却液生产线项目竣工环境保护验收工作组，组织召开竣工环境保护验收现场检查会。验收工作组成员包括中国石化润滑油有限公司茂名分公司（建设单位）、广东环科技术咨询有限公司（验收编制单位）等单位的代表，并特邀3名专家。

验收工作组根据茂名分公司新建冷却液生产线项目竣工环境保护验收监测报告并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、指南、本项目环境影响报告表和审批部门审批决定等要求，现场核实了本项目建设及配套的环境保护措施落实情况，查阅了相关资料，经认真讨论，提出意见如下：
一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

茂名分公司新建冷却液生产线项目位于茂名市茂南区红旗北路150号（中心地理位置坐标：东经110度53分36.990秒，北纬21度41分8.854秒），现因公司发展需要，对厂区进行技改扩能，主要内容如下：①技改情况：为减少污染物排放，将现有项目的OCP工艺废气引至调和厂房废气的“活性炭吸附+催化燃烧装置”一起处理，处理达标后通过排气筒（DA005，排气筒编号，下同）排放，并拆除现有的OCP工艺废气排气筒（DA004）；同时增加危废暂存库废气处理措施，即将该废气通过活性炭吸附处理后通过1根15m高的排气筒（DA013）排放。②扩能情况：在现有厂区内新建一条冷却液生产线，年产冷却液4000吨。该冷却液生产线主要利用现有储罐和现有厂房，并新建相应的输送泵、不锈钢管道以及换热系统，将系统信号接入DCS，实现集中控制，同时新增冷却液泡沫倾向、冰点、沸点、密度、储备碱度、腐蚀试验仪等分析仪器。
（二）建设过程及环保审批情况

中国石化润滑油有限公司茂名分公司（以下简称“本公司”）于2023年12月委托广东环科技术咨询有限公司编制完成《茂名分公司新建冷却液生产线项目环境影响报告表》并送审，于2024年1月3日取得《茂名市生态环境局关于茂名分公司新建冷却液生产线项目环境影响报告表的批复》（茂环（茂南）审[2024]2号），本项目于2024年1月开工建设，2024年4月12日开始调试。项目从立项至调试过程中，无环境投诉等。

2024年7月，中国石化润滑油有限公司茂名分公司委托广东众惠环境检测有限公司开展验收监测工作，根据其监测结果委托广东环科技术咨询有限公司编制本验收监测报告。
（三）投资情况

本项目总投资189.5万元，其中环保投资总额为80万元，环保投资占总投资的42.2%。
（四）验收范围

本次验收范围为废气、废水、噪声、生态、固废、风险等环境保护设施。
二、项目变动情况

本项目规模、地点、生产工艺、环境保护措施与环评基本一致，但实际建设中部分内容发生变化，主要变动情况如下：①原环评及批复要求，润滑脂中间罐区有6个罐容均为170m3立式拱顶罐，技改项目拟将其中1个闲置的立式拱顶罐改造为本次冷却液生产线的TD-9000冷却液产品中间罐，并拆除其中1个的闲置立式拱顶罐，保留4个立式拱顶罐。实际建设中，冷却液生产线利用吨桶进行储存产品，暂时不使用TD-9000冷却液产品中间罐，不拆除另一个润滑脂中间罐。②原环评及批复内容，冷却液生产线工艺废气通过管道收集引至润滑脂工艺废气的“冷凝+水吸收塔”装置处理，处理达标后通过排气筒（DA003）排放。实际建设中，冷却液生产线工艺废气通过管道收集直接引至润滑脂工艺废气的水吸收塔装置处理，处理达标后通过排气筒（DA003）排放，并设1套废气在线监测装置。③原环评及批复内容，OCP工艺废气引至调和厂房废气的“活性炭吸附+催化燃烧装置”处理，处理达标后通过排气筒（DA005）排放。实际建设中，OCP工艺废气经一套油雾分离器预处理后引入调和厂房废气的活性炭吸附+催化燃烧装置处理，处理达标后通过排气筒（DA005）排放，并设1套废气在线监测装置。根据《石油炼制与石油化工建设项目重大变动清单（试行）》要求，本项目变动内容不属于重大变动。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

产排情况：本项目产生的废水主要为地面清洗废水、纯水制备废水、纯水制备反冲洗废水、蒸汽冷凝水。

治理措施：本项目运营期的地面清洗废水、纯水制备废水、纯水制备反冲洗废水、蒸汽冷凝水经污水池收集处理后通过含油污水管网排入茂名石化炼油厂区低浓度污水处理场处理。
（二）废气

产排情况：本项目生产过程中废气主要为工艺废气、投料废气、灌装废气、储罐大小呼吸废气、动静密封点泄漏废气、实验室废气、危废暂存库废气。

治理措施：为减少冷却液生产线非正常工况或开停车、检修过程的工艺废气对环境影响，本项目冷却液生产线工艺废气通过管道收集引至润滑脂工艺废气处理措施水吸收塔装置一起处理，处理后通过一根20m高的排气筒（DA003）排放，并设置1套废气在线监测装置。实验室废气主要通过1套“活性炭吸附+水喷淋”处理后由1根18m高的排气筒（DA007）排放。危废暂存库废气通过新增的活性炭处理装置处理后1根15m高的排气筒（DA013）有组织排放。为减少污染物排放，拆除现有的OCP工艺废气排气筒（DA004），OCP工艺废气经一套油雾分离器预处理后引入调和厂房废气的活性炭吸附+催化燃烧装置一起处理，处理达标后通过排气筒（DA005）排放，并设置1套废气在线监测装置。项目日常加强设备、管线动静密封点的维护管理，定期检测，本项目冷却液生产线动静密封点纳入中国石化润滑油有限公司公司茂名分公司现有泄露检测和修复系统统一管理。冷却液生产线投料废气、灌装废气、储罐大小呼吸废气、动静密封点泄漏废气经加强车间通风后无组织排放。
（三）噪声

产排情况：本项目噪声主要来源于换热器、泵、输送机等机械设备噪声。

治理措施：通过优选设备、设置消声器、设备合理布局、基础减振、距离衰减等措施减轻噪声对周边环境的影响。
（四）固体废物

产生情况：项目操作人员定员均在中国石化润滑油有限公司茂名分公司厂内调配，不新增人员，不新增生活垃圾，生活垃圾暂存在专用垃圾桶内，由环卫部门清运。本项目产生的固体废物为纯水制备废物（废反渗透膜及滤网）、废包装材料、废润滑油、废油瓶、废含油抹布及废手套、实验室废空瓶、实验室分析残液、废活性炭、隔油池含油污泥。
治理措施：纯水制备废物（废反渗透膜及滤网）统一交由供应商回收处理；新增危险废物（废包装材料、废润滑油、废油瓶、废含油抹布及废手套、实验室废空瓶、实验室分析残液、废活性炭，隔油池含油污泥），危险废物经分类收集，依托中国石化润滑油有限公司茂名分公司厂区现有危废暂存库暂存，定期交由有资质单位处理。
（五）辐射

不涉及。

（六）其他环境保护设施

1.环境风险防范设施

已按项目的环境影响报告表及其批复要求落实。
2.规范化排污口

本项目已按《广东省污染源排污口规范化设置导则》的要求规范设置污染物排放标识，结合厂区实际情况制定项目营运期环境监测计划，定期监测污染物的排放浓度和排放量。
3.在线监测装置
本项目设2套废气在线监测装置（型号：DG703V1、CC-NMHC-CEMS-2000），分别对水吸收塔排气筒、活性炭吸附+催化燃烧装置排气筒的非甲烷总烃进行监测，监测数据与重点污染源自动监控与基础数据库系统联网。
四、环境保护设施调试效果

（一）环保设施处理效率

（1）本项目冷却液生产线工艺废气、润滑脂工艺废气排气筒（DA003）污染物监测结果及评价如下：排气筒进口非甲烷总烃的浓度为7.28~8.17mg/m3，排放速率为0.0166~0.0231kg/h；排气筒出口非甲烷总烃的排放浓度为4.33~5.84mg/m3，排放速率为0.0140~0.0162kg/h，水吸收塔对非甲烷总烃处理效率为19.8%~46.5%。由于废气的产生浓度较低，故未能满足《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015及其2024年修改单）表4大气污染物特别排放限值的要求（非甲烷总烃去处效率97%），对照《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022），本项目冷却液生产线工艺废气、润滑脂工艺废气排气筒（DA003）的非甲烷总烃有组织排放浓度满足《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表1挥发性有机物限值要求（80mg/m3）。

（2）本项目OCP工艺废气、调和厂房废气排气筒（DA005）污染物监测结果及评价如下：排气筒进口非甲烷总烃的浓度为5.05~5.93mg/m3，排放速率为0.0164kg/h~0.0201kg/h；排气筒出口非甲烷总烃的排放浓度为3.39~3.77mg/m3，排放速率为0.0102~0.0121kg/h，活性炭吸附+催化燃烧装置对非甲烷总烃处理效率为23.9%~42.3%。由于废气的产生浓度较低，故未能满足《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015及其2024年修改单）表4大气污染物特别排放限值的要求（非甲烷总烃去处效率97%），对照《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022），本项目OCP工艺废气、调和厂房废气的排气筒（DA005）的非甲烷总烃有组织排放浓度满足《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表1挥发性有机物限值要求（80mg/m3）。
（二）污染物排放情况

1.废水

总污水池出口监测结果表明，本项目总污水池出口监测结果pH值检出结果范围为7.2~7.6（无量纲），电导率最大日均浓度为236µs/cm，氨氮最大日均浓度为1.54mg/L，化学需氧量最大日均浓度为44mg/L，五日生化需氧量最大日均浓度为19.5mg/L，悬浮物最大日均浓度为10mg/L，石油类最大日均浓度为1.58mg/L，挥发酚最大日均浓度为0.023mg/L，总有机碳最大日均浓度为9.0mg/L，硫化物最大日均浓度为0.05mg/L，总磷最大日均浓度为0.23mg/L，总氮最大日均浓度为5.14mg/L，本项目废水排放符合《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015及其2024年修改单）表2水污染物特别排放限值间接排放标准与茂名石化炼油厂区低浓度污水处理场的进水水质标准的较严值要求（pH值6~9（无量纲），电导率1000µs/cm，氨氮20mg/L，化学需氧量400mg/L，石油类15mg/L，挥发酚0.5mg/L，硫化物1.0mg/L，总磷1mg/L，总氮40mg/L）。

根据项目近三个月用水统计及水平衡情况，本项目实际基准排水量约为0.26t/a产品，满足《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015及其2024年修改单）表2加工单位原（料）油基准排水量要求（0.4m³/t原油）。
雨水排放口监测结果表明，本项目雨水排放口监测结果pH值检出结果范围为7.0~7.8（无量纲），化学需氧量最大日均浓度为28mg/L，悬浮物最大日均浓度为8mg/L，氨氮最大日均浓度为0.715mg/L，石油类最大日均浓度为0.26mg/L，本项目雨水排放符合广东省地方标准《水污染物排放限值》（DB44/26-2001）第二时段一级标准要求（pH值6~9（无量纲），化学需氧量60mg/L，悬浮物60mg/L，氨氮10mg/L，石油类5.0mg/L）。
2.废气

（1）无组织废气

厂界上风向非甲烷总烃监测值为1.51~1.79mg/m3、颗粒物监测值为35~49µg/m3，厂界下风向非甲烷总烃监测值为2.17~2.76mg/m3、颗粒物监测值为54~91µg/m3，厂界无组织排放的非甲烷总烃、颗粒物满足《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015及其2024年修改单）表5企业边界大气污染物浓度限的要求（即非甲烷总烃4.0mg/m3、颗粒物1.0mg/m3）。

厂区内生产厂房外下风向监控点的非甲烷总烃监测值为3.00~3.33mg/m3，厂区内无组织排放的非甲烷总烃符合《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表3厂区内VOCs 无组织排放限值要求（即非甲烷总烃监控点处1h平均浓度限值要求6.0mg/m3、监控点处任意一次浓度值限值要求20.0mg/m3）。

（2）有组织废气

①冷却液生产线工艺废气、润滑脂工艺废气排气筒（DA003）
本项目冷却液生产线工艺废气、润滑脂工艺废气排气筒（DA003）污染物监测结果及评价如下：排气筒进口非甲烷总烃的浓度为7.28~8.17mg/m3，排放速率为0.0166~0.0231kg/h；排气筒出口非甲烷总烃的排放浓度为4.33~5.84mg/m3，排放速率为0.0140~0.0162kg/h，水吸收塔对非甲烷总烃处理效率为19.8%~46.5%。废气污染物浓度符合《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表1挥发性有机物限值要求（80mg/m3）。

②OCP工艺废气、调和厂房废气排气筒（DA005）
本项目OCP工艺废气、调和厂房废气排气筒（DA005）污染物监测结果及评价如下：排气筒进口非甲烷总烃的浓度为5.05~5.93mg/m3，排放速率为0.0164kg/h~0.0201kg/h；排气筒出口非甲烷总烃的排放浓度为3.39~3.77mg/m3，排放速率为0.0102~0.0121kg/h，活性炭吸附+催化燃烧装置对非甲烷总烃处理效率为23.9%~42.3%。废气污染物浓度符合《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表1挥发性有机物限值要求（80mg/m3）。

③实验室废气的排气筒（DA007）
本项目实验室废气的排气筒（DA007）污染物监测结果及评价如下：排气筒进口非甲烷总烃实测浓度为5.81~6.34mg/m3；排气筒出口非甲烷总烃实测排放浓度为3.49~4.11mg/m3。废气污染物浓度符合《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表1挥发性有机物限值要求（80mg/m3）。

④危废暂存库废气的排气筒（DA013）
本项目危废暂存库废气的排气筒（DA013）污染物监测结果及评价如下：排气筒进口非甲烷总烃实测浓度为4.57~6.49mg/m3；排气筒出口非甲烷总烃实测排放浓度为3.25~3.99mg/m3。综上所述，项目危废暂存库废气排气筒（DA013）非甲烷总烃的排放浓度符合《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表1挥发性有机物限值要求（80mg/m3）。
3.噪声

噪声监测结果表明，本项目厂界（N1~N7，监测点位编号，下同）噪声监测值：昼间为53～62dB(A)、夜间为48～49dB(A)，符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准限值要求（昼间65dB(A)、夜间为55dB(A)）；敏感点（N8~N9）噪声监测值：昼间为53～55dB(A)、夜间为44～46dB(A)，符合《声环境质量标准》(GB3096-2008)2类标准限值要求（昼间60dB(A)、夜间为50dB(A)）。
4.固体废物

本项目生活垃圾暂存在专用垃圾桶内，由环卫部门清运。纯水制备废物（废反渗透膜及滤网）统一交由供应商回收处理。其他危险废物分类收集，依托厂区现有危废暂存库暂存，定期交由有资质单位处理。项目固体废弃物均得到有效处理，不会对周围环境造成明显的影响。
5.污染物排放总量

根据环评要求，本项目冷却液生产线新增非甲烷总烃排放量1.1644t/a
（1）废气
本项目非甲烷总烃有组织排放总量约为：0.3139t/a；验收监测期间生产工况平均为（100%+99.5%）/2=99.75%，则按工况折算，非甲烷总烃有组织年排放量为0.3139t/a÷99.75%=0.3147t/a，符合环评中冷却液生产线新增非甲烷总烃总量控制要求（1.1644t/a）。

（2）废水
本项目废水均为间接排放，不单独申请废水总量控制指标。
五、工程建设对环境的影响

本项目废水、废气、噪声、固体废物，经采取相应环保措施后实现达标排放或综合利用，对周围环境影响较小。

六、验收结论

茂名分公司新建冷却液生产线项目在实施过程中落实了环境影响评价文件及其批复要求，配套建设并落实了相应的环境保护措施，验收合格，同意主体工程正式投入运营。

七、后续要求

（一）加强环境设施维护与管理，确保污染物长期稳定达标排放；

（二）严格执行监测计划，加强风险管控，防止污染事件的发生；

（三）接受生态环境保护主管部门的监督管理。

八、验收人员信息

详见附表。

中国石化润滑油有限公司茂名分公司（章）

2024年8月21日


